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Barve spremenijo dom

S

Fasadni toplotnoizolacijski sistem JUBIZOL STRONG (v primeru, da za toplotnoizolacijsko oblogo uporabimo JUBIZOL
EPS F — WO ali GO) je namenjen za toplotno zas¢ito novih in toplotno sanacijo obstojecih do 22 m visokih stanovanjskih,
poslovnih in drugih objektov z zahtevo po povec€ani odpornosti pred poSkodbami zaradi udara to€e, vandalizma in
poskodb, ki jih povzro€ajo razne zivali, kakor tudi pred poSkodbami zaradi ekstremnih toplotnih raztezkov in skrckov.
Primeren je za vse vrste masivnih podlag. Sistem je primeren za zahtevne eksploatacijske pogoje.

TEHNICNI LIST 00.01.16-SVN
FASADNI TOPLOTNOIZOLACIJSKI SISTEM

JUBIZOL STRONG

1. Opis, uporabnost

Fasadni toplotnoizolacijski sistem JUBIZOL STRONG (v primeru, da za toplotnoizolacijsko oblogo uporabimo lamele ali
plosce iz mineralne volne) je namenjen za toplotno zas¢ito novih in toplotno sanacijo obstojecih tudi nad 22 m visokih
stanovanjskih, javnih, poslovnih, in drugih zgradb (otroski vrtci, Sole, bolniSnice, domovi za ostarele). Primeren je za vse
vrste masivnih podlag. Namenjen je objektom z zahtevo po povecani pozarni varnosti fasadnega toplotnoizolacijskega
sistema. Objekti so lahko brez ali z minimalno zascito fasadnih ploskev pred padavinami. Sistem je primeren tudi za
najzahtevnejSe eksploatacijske pogoje, tudi v mo&no onesnazenih okoljih. lzvedba na lamelah iz mineralne volne
zagotavlja dobro zvo€no izolacijo.

2. Tehni€ni podatki

lamele ali plosce iz

EPS F- W0 ali GO .
mineralne volne

Vrsta toplotnoizolacijske obloge

odziv na ogenj

SIST EN 13501-1

B —s1, dO (dmax < 300 mm)

A2 —s1, dO (dmax < 300 mm)

navzemanje vode was
ETAG 04 (vodovpojnost po 24 urah < O,5kg/m2)

ustreza

ustreza

higrotermalno obnasanje
ETAG 04

odporen na higrotermalne
cikle

odporen na higrotermalne
cikle

zmrzovanje / taljenje
ETAG 04 (vodovpojnost po 24 urah < 0,5kg/m?)

odporen na zmrzovanje /
taljenje

odporen na zmrzovanje /
taljenje

odpornost na udarce
ETAG 04

razred |

razred |
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3. Komponente

el

1
2
3
4
5
6
7
St Sestava Izdelek Debelina Poraba Cas susenja
) (T=+20°C RH=65%)
1. | Lepilo JUBIZOL STRONG 0,5—1,5cm 3,5 — 5,0 kg/m2 2~ 3dni
v skladu z
JUBIZOL EPS F- WO | gradbenofizikalnem _
ali GO* izracunu — JUBIZOL L4088 AT J
ENGINEERING
. . v skladu z
> Toplotnoizolacijska f?:ggg?;ﬁfgflﬁz gradbenofizikalnem - 1.05 m2/m2 /
" | obloga P volne** izracunu — JUBIZOL ’
ENGINEERING
fasadne izolacijske el 2
o gradbenofizikalnem
lamele iz mineralne | 2 o ~ 1,05 m2/m2 /
volne*** izracunu — JUBIZOL
ENGINEERING
3. | Pritrdilna sidra
JUBIZOL STRONG .
fix (na EPS plosah) = B0 il =70l Bl
4. | Osnovni omet JUBIZOL STRONG
fix (na plos¢ah ali ~ 6,0 mm ~7,0 kg/m2 6 dni
lamelah iz MW)
2 x JUBIZOL
5. | Armaturna mrezica fasadna mrezica / 2,2 m2/m2 /
najmanj 160 g/m2
JUBIZOL
6. | Osnovni premaz LIERL D = ~0,1 mm ~150 g/m2 1 dan

(odtenek ¢im blizje
barvi ometa)




JUBIZOL UNIXIL
FINISH S 1,5 mm
(na EPS plos¢ah in ~1,5mm ~2,5 kg/m2 /
na ploscah ali
lamelah iz MW)
JUBIZOL UNIXIL
FINISH S 2,0 mm
(na EPS plos¢ah in ~2,0 mm ~3,1 kg/m2 /
na ploscah ali
lamelah iz MW)
JUBIZOL SILICONE
FINISH S 1,5 mm
(na EPS plos¢ah in ~1,5mm ~2,4 kg/m2 /
na ploscah ali
lamelah iz MW)
JUBIZOL SILICONE
FINISH S 2,0 mm
(na EPS plos¢ah in ~2,0 mm ~3,0 kg/m2 /
7. | Zaklju¢na obdelava na ploscah ali
lamelah iz MW)
JUBIZOL SILICONE
FINISH T 2,0 mm
(na EPS plos¢ah in ~2,0 mm ~2,8 kg/m2 /
na plos¢ah ali
lamelah iz MW)
JUBIZOL TREND
FINISH S 1,5 mm
(samo na EPS
plo$éah)
JUBIZOL TREND
FINISH S 2,0 mm
(samo na EPS
plos¢ah)
JUBIZOL TREND
FINISH T 2,0 mm
(samo na EPS
plo$c¢ah)

~1,5mm ~2,5 kg/m2 /

~2,0 mm ~3,0 kg/m2 /

~2,0 mm ~2,5 kg/m2 /

* plo$ce iz ekspandiranega polistirena JUBIZOL EPS F- WO ali GO debeline 50 do 300 mm morajo ustrezati vsaj
slededim zahtevam: EPS-EN 13163-L2-W2-T1-S2-P5-DS(N)2-DS(70,-)1- TR150-BS115-CS(10)70 — dokazuje se z
izjavo o skladnosti

** fasadne izolacijske plos¢e iz mineralne volne debeline 50 do 300 mm morajo ustrezati vsaj slede€im zahtevam: MW-
EN 13162-T5-CS(10)30-TR10-MU3,5 — dokazuje se z izjavo o skladnosti

*** fasadne izolacijske lamele iz mineralne volne debeline 50 do 300 mm morajo ustrezati vsaj slede¢im zahtevam: MW -
EN 13162-T5-CS(10)30-TR80-MU1- dokazuje se z izjavo o skladnosti

*** Spodaj je seznam dvodelnih plasti¢nih razcepnih sider, ki jih lahko uporabimo v sistemu JUBIZOL STRONG v
primeru, da za toplotnoizolacijsko oblogo uporabimo JUBIZOL EPS F — WO ali GO

Proizvajalec sider: LESKOVEC:
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Proizvajalec sider: FISHER: RANIT: WKRET-MET:

***** Spodaj je seznam dvodelnih plasti¢nih razcepnih sider, ki jih lahko uporabimo v sistemu JUBIZOL STRONG v
primeru, da za toplotnoizolacijsko oblogo uporabimo plosce ali lamele iz mineralne volne (na lamelah iz mineralne
volne je obvezna uporaba plasti¢nih podloZk premera min. 10 cm, v kombinaciji z dvodelnimi plasti¢nimi sidri)

Proizvajalec sider: LESKOVEC: EJOT: FISHER:

4. Omejitve v sistemu JUBIZOL STRONG glede uporabe ometov v odvisnosti od svetlosti ometa (y)

Svetlost ometa (Y) _
Debelina osnovnega ometa min. 6 mm Debelina osnovnega ometa min. 6 mm
JUBIZOL SILICONE FINISH S/T ali JUBIZOL SILICONE FINISH S/T ali
Y>25 JUBIZOL UNIXIL FINSH S ali JUBIZOL JUBIZOL UNIXIL FINSH S ali JUBIZOL
TREND FINISH S/T TREND FINISH S/T
JUBIZOL SILICONE FINISH S/T ali JUBIZOL SILICONE FINISH S/T ali
15<Y<25 JUBIZOL UNIXIL FINSH S ali JUBIZOL JUBIZOL UNIXIL FINSH S ali JUBIZOL
TREND FINISH S/T TREND FINISH S/T
JUBIZOL TREND FINISH S/T ali JUBIZOL JUBIZOL TREND FINISH S/T ali
Y<15 UNIXIL FINSH S + REVITALCOLOR AG JUBIZOL UNIXIL FINSH S +
COOL REVITALCOLOR AG COOL

* omejitev vgradnje na ploskve, kjer je velikost najvecje mere posamezne ploskve manjSa od 10 m
** ygradnja dilatacijskih profilov potrebna na vsakih 20 do 25 m fasadnih ploskev

A
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Toplotna izolacija MW
Dovoljena vgradnja na omejeni velikosti Dovoljena vgradnja na celotno fasadno
Svetlost ometa (Y) fasadne povrsine* povrSino**
Debelina osnovnega ometa min. 6 mm Debelina osnovnega ometa min. 6 mm
v>25 JUBIZOL SILICONE FINISH S/T ali JUBIZOL SILICONE FINISH S/T ali
JUBIZOL UNIXIL FINSH S JUBIZOL UNIXIL FINSH S
15<Y<25 JUBIZOL SILICONE FINISH S/T ali JUBIZOL SILICONE FINISH S/T ali
JUBIZOL UNIXIL FINSH S JUBIZOL UNIXIL FINSH S
v<15 JUBIZOL UNIXIL FINSH S + JUBIZOL UNIXIL FINSH S +
REVITALCOLOR AG COOL REVITALCOLOR AG COOL

* omejitev vgradnje na ploskve, kjer je velikost najvecje mere posamezne ploskve manj$a od 10 m
** ygradnja dilatacijskih profilov potrebna na vsakih 20 do 25 m fasadnih ploskev

5. Faze vgradnje toplotnoizolacijskega SISTEMA JUBIZOL STRONG

Dela, ki morajo biti na objektu kon¢ana preden se lotimo izolacijskih del na fasadi.

Tehni¢no pravilna vgradnja toplotnoizolacijskega SISTEMA JUBIZOL STRONG je na objektu mogoca Sele potem, ko so
fasadni zidovi stari najmanj mesec dni oziroma ¢e so bili v primeru vecjih odstopanj od vertikale grobo zravnani z apneno
cementno malto, potem morajo biti prav tako najmanj mesec dni stari tudi izravnalni ometi.

Z vgradnjo fasadnega toplotnoizolacijskega sistema pri€cnemo Sele, ko so na objektu kon¢ana vsa dela na strehi objekta,
vkljuéno s pokrivanjem in vsemi krovsko-kleparskimi deli (kapne in druge streSne obrobe, kapni Zlebovi in odtoéne cevi),
vgradnja vseh okenskih in vratnih okvirjev na fasadi objekta, vgradnja oziroma montaza okenskih polic iz naravnega ali
umetnega kamna (razen v primerih, ko so okenski in vratni okvirji vgrajeni na zunanji rob fasadnih zidov), vgradnja
oziroma montaZza vseh na fasadi predvidenih instalacij, prikljuénih in razdelilnih omaric (elektrika, telefon, domofon,
kabelska televizija, varnostne naprave in nadzorne kamere), elementov za pritrditev stenskih svetilnih teles, napisnih
tabel, drzal za zastave, ipd. V notranjosti objekta morajo biti kon€ana glavna mokra zidarska dela (ometi, cementni estrihi
in betonski tlaki ipd.).

6. Priprava podlage za lepljenje izolacijskih plosé

Ustrezno debelino toplotnoizolacijske obloge se doloCi po Zeljah kupca in na podlagi predpisov o dovoljenih izgubah
skozi fasadne zidove zgradb. Ti predpisi med drzavami EU niso enotni.

Z JUBIZOL STRONG FIX lahko izolacijske ploS¢e (EPS ploSc¢e ali trde ploS¢e in lamele iz mineralne volne) lepimo na
kakrsnokoli dovolj trdno, suho in ¢isto podlago. Podlaga naj bo ravna - pri preverjanju s 3 m dolgo letvijo reza med
kontrolno letvijo in zidno povr§ino ne sme presegati 10 mm. Vecje neravnine izravhamo z ometavanjem in ne z
debelejSim nanosom lepila.

Na Ciste opecne zidne povrSine pred lepljenjem izolacijske obloge ne nanaSamo nobenih osnovnih premazov, za ostale
vrste gradbenih podlag pa so taki premazi potrebni. Za primerno hrapave in normalno vpojne podlage uporabimo z vodo
razred€eno AKRIL EMULZIJO (AKRIL EMULZIJA : voda = 1 : 1). Osnovni premaz nanesemo s primernim ¢opic¢em, z
dolgodlakim pleskarskim valjckom ali z brizganjem. Z lepljenjem izolacijske obloge lahko pri¢nemo priblizno 2 do 3 ure
PO nanosu oshovnega premaza.

Ometani fasadni zidovi so za lepljenje izolacijske obloge primerna podlaga le, ¢e so ometi ¢vrsto oprijeti zidne povrSine,
v nasprotnem jih v celoti odstranimo ali pa primerno saniramo in pokrpamo. V normalnih pogojih (T = +20 °C, rel. vl.
zraka = 65 %) novovgrajene omete suSimo oziroma zorimo vsaj 1 dan za vsak mm debeline. Z zidnimi plesnimi oz.
algami okuzene povrsine pred leplienjem obvezno dezinficiramo in o€istimo. Betonske podlage ocistimo z vro€o vodo ali
paro. Pred lepljenjem s podlage odstranimo tudi vse slabo oprijete in neoprijete dekorativnhe premaze in obrizge.

Okvirna poraba osnovnega premaza za srednje vzpojne fino hrapave ometane zidne povrsine:
AKRIL EMULZIJA 90 — 100 g/m
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7. Lepljenje EPS izolacijskih plos¢

Opora prvi vrsti izolacijskih plo$¢ je obi¢ajno rob temelja na spodnji betonski plos&i objekta. Ce take opore na zidni
povrSini ni, ali e izolacijsko oblogo lepimo le na del fasadnega zidu, spodnjo vrsto ploS¢ polagamo na posebno kovinsko
JUBIZOL vznozno letev, ki jo v vodoravni legi pritrdimo na podlago.

Sirina letve ustreza debelini izolacijske obloge. Podlozna letev 8iti spodniji rob izolacijskega sistema pred poskodbami in
omogoca pritrditev spodnje vrste izolacijskih ploS¢ v kar se da idealno vodoravni legi ter oblikovanje primernega
odkapnega zoba.

V izjemnih primerih lahko za¢asno oporo prvi vrsti izolacijskih ploS¢ nudi tudi pomozna lesena letev, ki jo pritrdimo na
viSini spodnjega roba fasadne obloge ter jo pred vgradnjo osnovnega ometa odstranimo. V tem primeru spodnji rob
izolacijske obloge za$¢itimo s 30 do 50 cm Sirokim pasom JUBIZOL steklene mrezice. Tega nad letvijo prilepimo na
zidno podlago, prosti del pa potem, ko letev odstranimo, zavihamo okrog spodnjega roba prve vrste izolacijskih ploS¢ in
ga vtisnemo v pred tem naneSen sloj lepilne malte. Spodnji rob izolacijske obloge zas¢itimo z lepilno malto. Zakljucek se
naredi tako, da se na letev pritrdi JUBIZOL odkapni profil.

LEPLJENJE EPS PLOSC ali TRDIH PLOSC 1Z MINERALNE VOLNE:

Lepilno maso nanasamo enostransko - na hrbtno stran plos¢, in sicer z nerjavec€o pleskarsko lopatico ali z zidarsko Zlico
v neprekinjenih pasovih ob robu plos¢€ in dodatno tockasto na 4 do 6 mestih ali v dveh pasovih v sredini (pri lepljenju na
idealno ravne podlage lahko tudi z ozobljeno nerjaveco jekleno gladilko - Sirina in globina zob 8 do 10 mm - enakomerno
po celotni povrsini plosg). Ce nanagamo strojno lahko naredimo diagonalni nanos, kot je prikazano na spodnji tretji sliki.
Koli¢ina naneSenega lepila naj bo tolikSna, da se razleze na najmanj 40 % povrSine ploS¢, ko le te pritisnemo na
podlago.

Slika 1 Slika 2 Slika 3

HEH J IR R7AVA

Tako EPS ploSce, kot tudi plo$¢e iz mineralne volne lepimo tesno eno do druge, vendar tako da lepilo ne zleze v sti¢ne
rege. Ravnost zunanje povrsine obloge ves Cas lepljenja preverjamo s primerno dolgo letvijo. Plo$¢e iz mineralne volne
ze v fazi lepljenja v zidno podlago dodatno utrdimo s Stirimi dvodelnimi plasti¢nimi razcepnimi sidri. PloS¢e v sosednjih
vrstah zamikamo po pravilih opecnih zvez, pri emer naj bo zamik vertikalnih stikov vsaj 15 cm. Pravila opec¢nih zvez
upostevamo tudi na vogalih, kjer naj ploS¢e ene zidne ploskve vsaj za nekaj cm segajo &ez zunanjo povrsino obloge
sosednje, v vogalu pa izvedemo tako imenovano krizno vez. PreseZni del ploS€ na vogalih ravno odrezemo, vendar Sele
2 do 3 dni po lepljenju. Morebitne rege in Spranje zapolnimo s primerno velikimi, €e je potrebno tudi klinasto oblikovanimi
kosi izolacije.

LEPLJENJE LAMEL 1Z MINERALNE VOLNE:

Lepilno maso nanaSamo enostransko - na hrbtno stran lamele z ozobljeno nerjaveco jekleno gladilko (Sirina in globina
zob 8 do 10 mm) enakomerno po njeni celotni povrsini. Ce gre za lamele s tovarni§ko nane$enim obrizgom, lahko lepilno
maso namesto na lamele na enak nacin nanesemo na zidno podlago. V tem primeru se zlasti na vedjih zidnih povrsinah
kot ekonomicen izkaze tudi strojni nanos (z brizganjem), pri katerem lepilno zmes na zidno podlago nanesemo v obliki
»8piralastih klobas«. Lamele ne glede na nacin nanaSanja lepila lepimo tesno eno do druge, vendar tako da lepilo ne
Zleze v sti€ne rege. Ravnost zunanje povrSine obloge ves €as lepljenja preverjamo s primerno dolgo letvijo. Lamele v
sosednjih vrstah zamikamo po pravilih opecnih zvez, pri ¢emer naj bo zamik vertikalnih stikov vsaj 15 cm. Pravila
opecnih zvez upostevamo tudi na vogalih, kjer naj lamele vsaj za nekaj cm segajo ¢ez zunanjo ploskev obloge sosednje
zidne ploskve, v vogalu pa izvedemo tako imenovano krizno vez. Presezni del lamel na vogalih ravno odrezemo, vendar
ne prej kot 2 do 3 dni po lepljenju.
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PRAVILNO NEPRAVILNO

1 - IZOLACIJSKA OBLOGA
2 - OKNO
3 - STIKOVANJE IZOLACIJSKIH PLOSC V VOGALIH IZOLACIJSKIH ODPRTIN NI DOVOLJENO

Dela izvajamo le v primernih vremenskih razmerah oziroma v primernih mikroklimatskih pogojih: temperatura zraka in
zidne podlage naj ne bo nizja od +5 °C in ne vi§ja od +35 °C; relativna vlaznost zraka pa ne visja od 80 %. Fasadne
povrSine pred soncem, vetrom in padavinami zasc¢itimo z zavesami, kljub taki za&¢€iti pa v deZju, megli ali ob mo€nem
vetru (=30 km/h) ne delamo.

OPOMBA:
Obdelava podzidkov in v zemljo vkopanih delov zgradbe je obdelana v posebnem sistemskem tehni€nem listu.

8. Priprava povrsine izolacijske obloge za nanos osnovnega ometa

a) na EPS plos¢ah

Dva do tri dni po lepljenju izolacijskih ploS¢ (Se pred vgradnjo sider) morebitne neravnine izolacijske obloge obrusimo z
brusnim papirjem Stev. 16. V primeru, da se za pritrjevanje toplotnoizolacijskega sistema uporabi poglobljena sidra,
bruSenje izvedemo po sidranju

b) na lamelah in plo§¢ah iz kamene volne
Kaksna posebna priprava izolacijskih oblog iz mineralne volne (trde ploS¢e iz mineralne volne, lamele iz mineralne volne)
ni potrebna

9. Dodatno pritrjevanje izolacijskih plos¢

Plosce iz trde kamene volne pritrjujemo Ze v fazi lepljenja. Lamele iz kamene volne do viSine 20 m obic¢ajno ne
pritrjujemo. Ce je vi§ina oblaganja v enem dnevu vija od ene etaZe, pa vsako lamelo v visini vsake etaZe dodatno
pritrdimo z 2 pritrdili. EPS ploSce pritrjujemo 2 do 3 dni po lepljenju, ko lepilo Ze povsem otrdi. Za dolocitev globine
sidranja v klasi¢ne zidne podlage je potrebno upoStevati navodila proizvajalca sider, pri ¢emer luknje za sidra vrtamo
vedno vsaj 20 mm globlje.

Dodatno pritrievanje izolacijskih plo§é izvedemo, ko lepilo Ze povsem otrdi. Stevilo sider izradunamo s programom
JUBIZOL ENGINEERING, ki ga najdete na spletni strani www.jub.eu.



http://www.jub.eu/
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Znacilen prerez toplotnoizolacijskega sistema
-lu d -

fasadni zid

osnovni premaz (kjer je potrebno)

JUBIZOL Strong fix

EPS izolacijska obloga (JUBIZOL EPS F-WO0 ali
GO0)

JUBIZOL Strong fix

2 x JUBIZOL fasadna mrezica najmanj 160 g/m2
JUBIZOL UNIGRUND

JUBIZOL UNIXIL FINISH S 1,5 mm ali

JUBIZOL UNIXIL FINISH S 2,0 mm ali

JUBIZOL SILICONE FINISH S 1,5 mm ali
JUBIZOL SILICONE FINISH S 2,0 mm JUBIZOL
SILICONE FINISH T 2,0 mm ali JUBIZOL UNIXIL
FINISH S + REVITALCOLOR AG COOL (na EPS
plos¢ah in na plo$¢ah ali lamelah iz MW)
JUBIZOL TREND FINISH S 1,5 mm ali

JUBIZOL TREND FINISH S 2,0 mm ali

JUBIZOL TREND FINISH T 2,0 mm (samo na
EPS ploscah)

9 dvodelno plasti¢no razcepno sidro
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Detajle stika fasade s tlemi, detajle fasade z okenskimi in vratnimi okvirji, detajle vgradnje napisnih tabel, detajle o
dilatiranju fasade, itd. najdete na spletni strani www.jub.eu.

10. Ojacitve vogalnih in Spaletnih robov, vgradnja dilatacijskih profilov, dodatno diagonalno
armiranje vogalov fasadnih odprtin, dvojno armiranje.

Se pred vgradnjo osnovnega ometa na izolacijsko oblogo iz mineralne volne, vendar ne prej kot 2 do 3 dni po lepljenju
izolacijskih plo&¢, izvedemo vsa dodatna armiranja, ojaanja vogalnih in Spaletnih robov objekta, vgradimo pa tudi vse
potrebne dilatacijske profile. Profile, ki imajo mrezico vtisnemo v pred tem z zobato gladilko nanesen, priblizno 2 mm
debel sloj lepilne malte. Pri tem moramo nanesti za vsaj 5 cm ve€ lepilne malte kot je velikost steklene mreZice na
posameznih profilih.

Vogalne in Spaletne robove ter kote ojaamo z vogalniki iz perforirane in alkalno zasc€itene aluminijaste ploCevine ali trde
plastike, ki so nalepljeni na vsaj 20 cm Siroke pasove plastificirane steklene mrezice. Vogalnike na izolacijsko oblogo
prilepimo s slojem lepilne malte, ki ga v priblizno 10 cm Sirokem in priblizno 2 mm debelem pasu pred tem nanesemo z
zobato gladilko na eno in drugo stran od vogalnega roba, ki ga ojacujemo. Pri tem vogalnik in mrezZico v lepilno malto
dobro vtisnemo.

Na mestih, kjer izolacijsko oblogo iz EPS ali mineralne volne prekinemo zaradi gradbenih dilatacijskih fug in v stikih z
obstojecimi objekti vgradimo posebne dilatacijske profile.

Osnovni in zakljuéni omet od okenskih ali vratnih okvirjev najkvalitetneje lo€imo s posebnim dilatacijskim profilom
(JUBIZOL SPALETNI PROFIL) iz trde plastike, ki ga vgradimo $e pred leplienjem izolacijskih plos¢. S tesnilnega
samolepilnega traku na boc¢ni ploskvi profila odstranimo za8citni silikoniziran papir in profil prilepimo na ocis¢en okenski
ali vratni okvir. Lepilni trak na zunaniji ploskvi tistega kraka profila, ki ga po vgradnji zakljuénega ometa odlomimo, sluzi za
pritrditev za$¢itne folije, s katero pred onesnazenjem in poSkodbami zavarujemo tako okenski oziroma vratni okvir kot
tudi zasteklene povrsine. Mrezico Spaletnega profila vtisnemo v tanek sloj lepilne malte, ki ga ob okenskem ali vratnem
okvirju v ustrezni Sirini nanesemo na izolacijsko oblogo. Mrezico lahko do vgradnje spodnjega sloja osnovnega ometa
pustimo tudi prosto in jo utopimo kar vanj, vendar Se pred vtiskanjem glavne armaturne mreze.

Ce osnovnega ometa nismo logili od okenskih ali vratnih okvirjev s posebnimi dilatacijskimi profili — v stiku okvirjev z
ometom - oblikujemo priblizno 2 do 3 mm Siroke fuge, ki jih po vgradnji zakljuénega ometa zapolnimo z ustreznim trajno
elasti¢nim kitom, npr. JUBOFLEX MS. Fuge izdelamo v obliki &rke V s pleskarsko lopatico dokler je omet Se svez. Enako
izvedemo tudi stik osnovnega ometa s kamnitimi policami in drugimi fasadnimi elementi iz naravnega ali umetnega
kamna, lesa, plastike in drugih materialov.

Vse vogale in Spaletne robove zasgitimo z ojacilnimi JUBIZOL vogalniki. Vogale vseh fasadnih odprtin (okna, vrata) pa

tudi tistih, v katere vgradimo razne instalacijske in druge omarice, obvezno dodatno diagonalno armiramo. Dodatna
armatura so kosi JUBIZOL steklene mrezice velikosti 30 - 50 cm x 50 cm, ki jih vtisnemo v pred tem z zobato gladilko
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nanesen, priblizno 2 mm debel sloj lepilne malte. Pri tem moramo nanesti za vsaj 5 cm vec€ lepilne malte kot je velikost
steklene mrezice. Mrezo zasukamo tako, da njene niti s horizontalo oziroma vertikalo oklepajo kot 45 °. Enako dodatno
armiranje je potrebno izvesti tudi ob vogalih vseh gradbenih elementov, ki "Strlijo" iz fasadne povrsine ali pa fasado
"predirajo”. Tudi ta dela izvedemo 2 do 3 dni po lepljenju oziroma pred nanosom osnovnega ometa.

1 - IZOLACIJSKA OBLOGA
2 - OKNO

POMEMBNO! Nikjer ne sme biti ve¢ kot treh mrezic na enem mestu pri preklopih. Tu so misljene mrezice Spaletnih
profilov, odkapnih profilov, vogalnih mrezic ter preklopi glavne armaturne mrezice.

Poraba materialov

Izdelek Poraba:

JUBIZOL $paletni profil ca. Im/m1 okenskega ali vratnega okvirja

JUBIZOL mrezica za dodatno diagonalno

2 .
armiranje fasadnih odprtin ca. 1 m*/fasadno odprtino

JUBIZOL vogalnik ca. 1m/m1 vogalnega ali $paletnega roba

11. Vgradnja lepilne malte v osnovni omet toplotnoizolacijskih sistemov

Maltno zmes na izolacijsko oblogo vgrajujemo ro€no ali strojno v treh slojih. Debelina spodnjega in srednjega sloja na
oblogi iz ekspandiranega polistirena je 2,5 mm vrhnjega pa 1mm (skupna debelina osnovnega ometa je torej 6mm). V
prvi in drugi sloj takoj po nanosu vtisnemo JUBIZOL plastificirano stekleno mrezico (160g), vsak nasledn;ji sloj lepilne
malte pa nanesemo Sele, ko predhodni otrdi (v normalnih pogojih je to po dveh do treh dneh) in ga ¢imbolj "uravnamo".
Po suSenju najmanj 1 dan za vsak mm debeline nanesemo $e zgorniji sloj osnovnega ometa v debelini ~1mm in fasadno
povrsino ¢im bolj izravnamo in zgladimo. Z zaklju¢no obdelavo fasade lahko pricnemo po 1 do 2 dneh.

Dela izvajamo le v primernih vremenskih razmerah oziroma v primernih mikroklimatskih pogojih: temperatura zraka in

zidne podlage naj ne bo nizja od +5 °C in ne vi§ja od +35 °C; relativna vlaznost zraka pa ne vidja od 80 %. Fasadne
povrSine pred soncem, vetrom in padavinami zasc¢itimo z zavesami, kljub taki za&¢€iti pa v dezZju, megli ali ob mo€nem

vetru (=230 km/h) ne delamo.
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12. Opis, uporabnost zakljuénih dekorativnih ometov

Zakljuéni dekorativni ometi dajejo fasadi estetski ucinek, poleg tega pa jo &€itijo pred vremenskimi vplivi. Gradbeno
fizkalne lastnosti Jubovih zakljuénih ometov so usklajene z lastnostmi osnovnega ometa, dekorativni ometi imajo pravo
trdnost in oprijem ter ustrezno paropropustnost in dobro vodoodbojnost (w < 0,5 kg/m2h°'5).

Zelo pomembna je izhira barvnega odtenka. Zavedati se moramo, da so temperaturne razlike na fasadi med zimskim in
poletnim obdobjem preko 50°C, pri temnej$ih odtenkih pa e vedje. Primerni so ometi s svetlostjo y > 25. Podatki o
svetlosti dekorativnih ometov so na hrbtni strani barvnih kart JUB BARVE IN OMETI, ter JUB FAVOURITE FEELINGS.

Zaklju¢ne omete vgrajujemo in obdelujemo po predpisanih navodilih (glej ustrezne tehni¢ne liste), v katerih so zanje
navedeni tudi vsi tehni¢ni in drugi pomembni podatki.

13. Vgradnja zakljuénega sloja

Prikaz zamikov izvajalcev na fasadi:
Z nanosom pri¢nemo v vrhnji etazi, v spodnjih pa delamo s "stopnic¢astim zamikom".

1 - ETAZA (ODRA)
2 — SMER NANASANJA

Pri glajenih ometih maltno zmes nanasamo ro¢no — z nerjaveco jekleno gladilko — ali strojno, z brizganjem — v debelini
nekaj nad premerom najdebelejSega pedCenega zrna. Pri nanosu z brizganjem upoStevamo navodila proizvajalcev
strojne opreme. Takoj po nanosu povrSino ometa zagladimo s trdo plasti¢no gladilko. Gladimo s kroznimi potezami,
dokler ne dosezemo enakomerno zrnate strukture. Pri glajenju naj se zrna v naneSenem maltnem sloju le malo
premikajo, potiskanje maltne mase v obliki vala pred gladilko ni dopustno. Nastanek takega vala v vecini primerov lahko
pripiSemo preveliki debelini nanosa ali pa slabo pripravljeni oziroma ne dovolj ravni podlagi. Maltne grudice, ki Strlijo iz
povrSine ometa, na koncu — nekaj minut po glajenju — vtisnemo vanjo tako, da povrSino rahlo pogladimo Se s Cisto
nerjaveco jekleno gladilko.

Pri zaribanih ometih maltno zmes nanaSamo ro€no — z nerjaveco jekleno gladilko — ali strojno, z brizganjem — v
debelini, ki je enaka premeru najdebelejSega peSCenega zrna. Pri nanosu z brizganjem upoStevamo navodila
proizvajalcev strojne opreme. Nekaj minut po nanosu (optimalen €as dolo¢imo odvisno od vpojnosti podlage in od
mikroklimatskih razmer) povrSino ometa zaribamo s trdo plasti¢no gladilko, tako da strukturna pes€ena zrna z gladilko
»kotalimo« po zidni podlagi, da nanos enakomerno razbrazdajo. Zaribavamo vodoravno, navpi¢no ali krozno. Maltne
grudice, ki Strlijo iz povrS§ine ometa, na koncu — nekaj minut po zaribavanju — vtisnemo vanjo tako, da povrsino rahlo
pogladimo Se s Cisto nerjaveco jekleno gladilko.

Tako pri zaribanih in glajenih ometih naj delo poteka €im hitreje — brez prekinitev od enega do drugega skrajnega roba
zidu. Na zidne ploskve, ki se razprostirajo ¢ez ve€ etaz, maltno zmes vgrajujemo isto¢asno v vseh etazah: z nanosom
pricnemo v vrhnji etazi, v spodnjih pa delamo s "stopni€astim zamikom". Vecje zidne ploskve s primerno Sirokimi Zlebovi,
maltnimi obrobami in drugimi okraski, okvirji, ali na kak drug nacin razdelimo na manjse, s €imer se izognemo morebitnim
tezavam pri kontinuirani vgradnji ometa, pa tudi neestetskemu videzu zaradi morda ne dovolj ravne podlage. Stikovanje
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ploskev v vogalnih in kotnih robovih olajSa izvedba nekaj cm Sirokih fino zglajenih pasov, ki obdelanim povrS§inam dajejo
tudi prijeten dekorativen efekt. Okrasne zglajene pasove, Zlebove, maltne obrobe, okvirje ipd. obi¢ajno izvedemo
pred vgradnjo dekorativnega ometa. Za&¢itimo jih s primernimi zidnimi barvami, pri ¢emer pazimo, da premazov
nekontrolirano ne nanasamo preko njihovih robov na ploskve pripravljene za vgradnjo dekorativnega ometa.

Pri vseh zakljuénih slojih je vgradnja mozna le v primernih vremenskih razmerah oziroma v primernih mikroklimatskih
pogojih: temperatura zraka in zidne podlage naj ne bo nizja od +5 °C in ne viSja od +35 °C, Relativna vlaznost zraka v
nobenem primeru ne sme biti viS§ja od 80 %. Fasadne povrSine pred soncem, vetrom in padavinami zascitimo z
zavesami, kljub taki za$¢iti pa v dezju, megli ali ob mo¢nem vetru (=30 km/h) ne delamo.

Odpornost sveze obdelanih ploskev pred poskodbami zaradi padavinske vode (spiranje nanosa) je v normalnih pogojih
(T =+20 °C, rel. vl. zraka = 65 %) dosezena najkasneje v 24 urah.

14. Barvanje na novo vgrajenih zaklju€nih slojev z REVITALCOLOR AG COOL

Pred barvanjem zakljuénih dekorativnih ometov z mikroarmirano akrilno fasadno barvo REVITALCOLOR AG COOL,
dekorativne omete susimo vsaj 7 dni (velja za normalne pogoje). Podlaga mora biti suha in ista — brez slabo vezanih
delceyv, prahu, ostankov opaznih olj, masti in druge umazanije. Osnovni premaz ni potreben.

REVITALCOLOR AG COOL pred uporabo le temeljito premeSamo, e je potrebno, jo nato na konsistenco primerno
tehniki in pogojem nanasanja razred¢imo z vodo (najve¢ 10 %).

Barvo, ki jo potrebujemo za premazovanje zaklju€ene zidne ploskve (ali $e bolje: vseh ploskev na objektu, ki jih barvamo
v istem barvnem odtenku), v dovolj veliki posodi egaliziramo. Za velike ploskve, ko na tak nacin tehni¢no ni mogoce
zagotoviti zadostne koli¢ine barve niti za enoslojni nanos, v egalizacijski posodi zmeSamo najprej barvo iz najmanj treh
veder. Ko porabimo eno tretjino tako pripravljene barve, v egalizacijsko posodo dolijemo novo barvo in jo s preostalo v
posodi dobro preme$amo, itd.

Kakrsnokoli ,popravljanje“ barve med barvanjem (dodajanje niansirnih sredstev, red¢enje, ipd.) ni dovoljeno. Koli¢ine
barv, ki jih potrebujemo za barvanje posameznih ploskev, izraunamo ali ocenimo iz povrsine teh ploskev in podatkov o
povprecni porabi, v specifiénih primerih pa porabo dolo¢imo z merjenjem na dovolj veliki testni ploskvi.

REVITALCOLOR AG COOL nanasamo v dveh (izjemoma tudi v treh) slojih z dolgodlakim krznenim oziroma tekstilnim
pleskarskim valjckom (dolzina dlak oziroma niti je 18 do 20 mm; uporabno je naravno in umetno krzno oziroma
tekstilne obloge iz razlicnih sinteticnih niti — vestan, dralon, nylon, perlon ali poliester) ali s pleskarskim CopiCem
primernim za nanos disperzijskih zidnih barv. Pri nana$anju z valjckom uporabljamo odcejalno mrezo; drugi oziroma tretji
nanos je mozen Sele na povsem suh predhodni sloj — v normalnih pogojih (T = +20 °C, rel. vl. zraka = 65 %) je to po
priblizno 6 urah (pri nizjih temperaturah in visoki relativni vlaznosti zraka se ¢as su$enja lahko bistveno podaljsa!).

Posamezno zidno ploskev barvamo brez prekinitev od enega do drugega skrajnega robu. Za standarden dolgodlak
pleskarski valjéek nedostopne povrsine (koti, vogali, Zlebovi, ozke Spalete, ipd.) ne glede na prej navedeno pri vsakem
nanosu barve vedno obdelamo najprej, pomagamo pa si s primernimi €opi€i ali danim pogojem prirejenimi manjSimi
pleskarskimi valjcki.

Barvanje je mozno le v primernih vremenskih razmerah oziroma v primernih mikroklimatskih pogojih: temperatura zraka
in zidne podlage naj ne bo nizja od +5 °C in ne vi$ja od +35 °C, relativna vlaznost zraka pa ne viSja od 80 %. Fasadne
povrSine pred soncem, vetrom in padavinami zasc¢itimo z zavesami, kljub taki za&¢iti pa v dezju, megli ali ob moénem
vetru (=30 km/h) ne delamo.

Odpornost sveze prebarvanih ploskev pred posSkodbami zaradi padavinske vode (spiranje barvnega nanosa) je v
normalnih pogojih (T = +20 °C, rel. vl. zraka = 65 %) dosezena najkasneje v 24 urah.

Okvirna oziroma povprecna poraba za dvoslojni nanos:
REVITALCOLOR AG COOL ~ 500 ml/m?

15. Vzdrzevanje in obnavljanje obdelanih povrsin

Ciséenje fasadnih povrsin

Neoprijet prah in drugo neoprijeto umazanijo lahko ometemo, posesamo ali umijemo z vodo. Oprijet prah in trdovratnejSe
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madezZe odstranimo z rahlim drgnenjem z mehko krtato namoceno v raztopino obi€ajnih univerzalnih gospodinjskih Eistil,
potem povrsino speremo s Cisto vodo.

Vzdrzevalno oziroma obnovitveno barvanje

Na povrsinah, s katerih umazanije ali madeZev na opisan nacin ni mozno odstraniti, opravimo vzdrZevalno oziroma
obnovitveno barvanje. Tako barvanje je potrebno na vsakih 10 - 15 let (odvisno od vrste uporabljenega zaklju¢nega sloja)
opraviti zaradi ohranjanja vodoodbojnosti in drugih funkcionalnih lastnosti sistema, ¢e na fasadi pride do okuzb z zidnimi
algami in/ali plesnimi, pa ga opravimo tudi prej. Obi€ajno ga izvedemo na naslednji nacin:

Fasadne ploskve najprej operemo s curkom — najbolje vroCe — vode, da odstranimo kar najve¢ oprijete umazanije —
prasnih delcev, saj, ipd. Ce so zidne povrSine okuzene z zidnimi plesnimi ali algami jih dezinficiramo z razred¢enim
ALGICIDOM (ALGICID : voda = 1 : 5), ki ga v enem ali dveh slojih dobro vtremo v podlago.

Sledi osnovni premaz. Za lasasto razpokane fasadne povrSine priporo€amo REVITALPRIMER, v vseh ostalih primerih
pa z vodo razred€en SILICONEPRIMER (SILICONEPRIMER : voda = 1 : 1) ali z vodo razred¢en JUKOLPRIMER
(JUKOLPRIME : voda = 1 : 1), za padavinam manj in le redko izpostavljene fasadne ploskve pa tudi z vodo razred¢eno
AKRIL EMULZIJO (AKRIL EMULZIJA : voda =1: 1).

Sledi dvoslojni nanos mikroarmirane fasadne barve REVITALCOLOR AG ali mikroarmirane fasadne barve
REVITALCOLOR SILIKON na predhoden nanos primernega osnovnega premaza. Barvo nanasamo $ele, ko je osnovni
premaz povsem suh, v normalnih pogojih je to po 6-ih urah.

Sanacija poskodb in zahtevnej$a obnovitvena dela

V primerih, ko so fasadne povrSine poSkodovane zaradi zamakanja ali izsoljevanja, Ce je zaklju€ni sloj razpokan, ¢e se
osnovni omet ali zakljucni sloj lus¢i, ¢e opazimo, da so fasadne povrSine mehansko poSkodovane in poSkodbe segajo v
osnovni omet ali celo v toplotno izolacijsko oblogo, ¢e so poSkodovani tesnilni elementi v stikih fasadnega toplotno
izolacijskega sistema z okvirji stavbnega pohistva, instalacijskih omaric, obrob, itd., je za odpravo navedenega potreben
takojSen sanacijski poseg. Za navodila o sanaciji se obrnite na JUB-ovo tehni¢no informativno sluzbo.

16. Gradbena fizika

paropropustnost sistema: sd<2m

kapilarna vodovpojnost sistema: w < 0,5 kg/m?/24h

Univerzalni fasadni toplotnoizolacijski sistem JUBIZOL STRONG je zastavljen tako, da omogoca pravilen pretok vodne
pare skozi gradbeno konstrukcijo. Sistem v celoti ustreza zahtevam evropskih tehni¢nih smernic za kontaktne sisteme
toplotne izolacije ETAG 004 (marec 2000).

Navodila za izrac¢un gradbeno fizikalnih parametrov fasadnega sistema in za izrac¢un potrebne podatke o vanj vgrajenih
komponentah najdete na spletni strani www.jub.eu.

17. Varstvo pri delu

Upostevamo sploSna navodila in predpise iz varstva pri gradbenih oziroma fasaderskih in slikopleskarskih delih, ter
upostevamo navodila v tehni€nih in varnostnih listih posameznih vgrajenih izdelkov.

18. Kontrola kakovosti

Kakovostne karakteristike izdelka so doloCene z internimi proizvodnimi specifikacijami in s slovenskimi, evropskimi in
drugimi standardi. Doseganje deklariranega oziroma predpisanega kvalitetnega nivoja zagotavlja v JUB-u ze vec€ let
uveden sistem celovitega obvladovanja in kontrole kakovosti ISO 9001, ki obsega dnevno preverjanje kvalitete v lastnih
laboratorijih, ob&asno pa na Zavodu za gradbeni$tvo v Ljubljani in drugih neodvisnih strokovnih ustanovah doma in v
tujini. V proizvodnji izdelka strogo upostevamo slovenske in evropske standarde s podro&ja varovanja okolja in
zagotavljanja varnosti in zdravja pri delu, kar dokazujemo s certifikatoma ISO 14001 in OHSAS 18001.

Primernost vgradnih materialov v JUBIZOL STRONG fasadnem toplotnoizolacijskem sistemu je bila potrijena z
evropskimi tehni¢nimi soglasji ETA — testiranja so bila v skladu s smernicami ETAG 004/2000 opravljena na Zavodu za

gradbenistvo v Ljubljani.
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ZAG Ljubljana 1404

JUB d.o.0.
Dol pri Ljubljani 28

Sl — 1262 Dol pri Ljubljani

15
1404-CPD-1606
1404 -CPD-1619

. ldentifikacijska oznaka tipa proizvoda: 00-01-15
Stevilka izjave o lastnostih: 002/15-JUBIZOL PREMIUM

ETA-09/0393(28.6.2013)
ETA-10/0334(28.6.2013)

ETAG 004

JUBIZOL EPS

JUBIZOL MW
Odziv na ogenj na EPS izolaciji B-s1, dO
Odziv na ogenjna izolaciji iz mineralne
volne (ne velja za Akrilni zaribani in glajeni | A2-s1,d0
omet) do debeline izolacije 300mm
VVodovpojnost po 1 uri <1,0 kg/m2
Higrotermalno obnasSanje Odporen na

higrotermalne cikle

Obnasanje pri zmrzovanju/tajanju Odporen na

zmrzovanje/ tajanje

Prepustnost na vodno paro Sd

<2,0m

Sprijemna trdnost v zaCetnem stanju med |=0,08MPa
osnovnim ometom in EPS

Sprijemna trdnost po higrotermalnih ciklih | =0,08MPa
med osnovnim ometom in EPS

Sprijemna trdnost v za¢etnem stanju med |=0,25MPa
lepilno malto in betonom

Sprijemna trdnost po staranju(2h =0,08MPa
suSenje)med lepilno malto in betonom

Sprijemna trdnost po staranju(7h susenje) | 20,25MPa
med lepilno malto in betonom

Sprijemna trdnost v zacetnem stanju med |=0,08MPa
lepilno malto in EPS

Sprijemna trdnost po staranju(2h =0,03MPa

suSenje)med lepilno malto in EPS
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Sprijemna trdnost po staranju(7h suSenje)
med lepilno malto in EPS

20,08MPa

Sprijemna trdnost v zacetnem stanju med
oshovnim ometom in MW plo§€ami

<0,08MPa

Sprijemna trdnost po higrotermalnih ciklih
med osnovnim ometom in MW plo$¢ami

<0,08MPa

Sprijemna trdnost po ciklih zmrzovanja in
taljenja med osnovnim ometom in MW
plos€ami

<0,08MPa

Sprijemna trdnost v zaCetnem stanju med
Jubizol lepilno malto,Jubizol lepilom, in
MW lamelami

20,08MPa

Sprijemna trdnost po staranju(2h susenje)
med Jubizol lepilno malto,Jubizol lepilom,
Jubizol Ultralight fixom in MW lamelami

20,03MPa

Sprijemna trdnost po staranju(7h susenje)
med Jubizol lepilno malto,Jubizol lepilom
in MW lamelami

20,08MPa

19. Druge informacije
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Tehni¢na navodila v tem prospektu so dana na osnovi nasih izkuSenj in s ciliem, da se pri uporabi izdelka dosezejo
optimalni rezultati. Za S$kodo, povzroteno zaradi napacne izbire izdelka, zaradi nepravilne uporabe ali zaradi
nekvalitetnega dela, ne prevzemamo nikakrsne odgovornosti.

Ta tehniéni list dopolnjuje in zamenjuje vse predhodne izdaje, pridrZzujemo si pravico do morebitnih poznejSih sprememb

in dopolnitev.

Oznaka in datum izdaje: TRC-045/15-pek, 16.03.2015

JUB kemiéna industrija d.o.o.

Dol pri Ljubljani 28, 1262 Dol pri Ljubljani, Slovenija
T: (01) 588 41 00 h.c.

(01) 588 42 17 prodaja

(01) 588 42 18 ali 080 15 56 svetovanje

F: (01) 588 42 50 prodaja

E: jub.info@jub.si

www.jub.eu

Sk

ISO 14001 E-034
OHSAS 18001 H-022

R

Proizvod je izdelan v organizaciji, ki je imetnik certifikatov ISO 9001:2008,
1ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007

e@
Responsible Care®
Odgovorno ravnanje
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